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FRAN SKOGFORSK NR. 4 2012

Battre flyt och hogre produktivitet
med sektionsgallring

Arbetsmetoden vid avverkning har stor betydelse for produktivi-
teten. Om foraren planerar noggrannt och tar traden i rétt ordning
minskar kranarbetet och méjligheten till flertradshantering okar,
liksom prestationen. Minskad krankorning leder ocksa till lagre
bransleforbrukning. Aven férarens arbetsbelastning minskar.

Det hdr kan man dstadkomma genom att planera gallringen

. ) L2 ) Maria lwarsson Wide

i sektioner, upparbeta traden ndra virkeshégen och endast vid maria.iwarsson-wide@skogforsk se

behov lyfta ut ris till stickvagen. Tel 018-18 85 99
Medforfattare:

Anders Mork, Skogforsk och
Peter Larsson, Progalli.

N "Sektionsgallring kan dka prestationen
VN samtidigt som den minskar stress och
| Implementerat . "

arbetsbelastning.
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Sa fungerar sektionsgallring

For varje uppstallningsplats ser foraren ut en yta
inom maskinens arbetsomrdde dar det huvudsak-
liga uttaget kommer att goras och placerar virkes-
hogen ddr. Det dr den yta som kallas for sektion.
Djupet pa sektionen utgérs av kranens rackvidd
och bredden bestams av de huvudstammar som
skall vara kvar. For att fa 6verblick bor sektioner-
na i stamtdta bestandsavsnitt hallas ganska smala,
medan de kan vara bredare i glesare partier.

Vid sektionsgallring jobbar man vinkelrdtt ut
fran stickvagen in i den sektion (se figur 1) man
sett ut i sin [0pande arbetsplanering. Placera
virkeshogen dar uttaget i sektionen dr som storst.

Stammarna upparbetas pa den sida om stick-
vdgen dar de star. Trdd inom ca tre meter fran
dacksidan falls inat over stickvagen, medan de
som star utanfor tremetersgransen falls utat och
matas mot maskinen. "Stjal" inte virke fran nasta
sektion genom att jobba diagonalt framfor maski-
nen, for da faller upplagget att arbeta i sektioner.

Var konsekvent
Har man en gang borjat jobba i en sektion skall
. . . L man gora den klar innan man flyttar sig till nasta.
4 misstag som leder till for mycket krankérning Man fokuserar alltsé pa gallring av en sektion |
taget. Att lyfta ut ris i stickvagen - om forhallan-
dena kraver det - ar det sista man gor innan man

e Att forflytta och dra virke i onédan ... avslutar sektionen.
... leder till mycket kranarbete och 6kar risken for stamskador. Genom att Genom att vara konsekvent och arbeta inom
placera virkeshégen dar man gor det stérsta uttaget minskar kranrérelserna. de givna sektionsgranserna far vi korta kranrérel-
ser, fa skador och ett vil genomgallrat bestand.
o Att jobba |éngt framfor S|g i Stickvagen Foraren kan arbeta Iugnt och metodiskt och virket
... ger instabila kranrérelser och onédigt kranarbete. Ar inte stammarna i hamnar vinkelrdtt mot stickvdgen, i god ordning
vagen bor man vinta med att avverka dem till dess maskinen flyttas for skotaren.

framat i stickvagen.
Flertrddshantering

Flertradshantering hojer produktiviteten vid
tillvaratagande av klena trad. Genom att hantera
2-3 trad per krancykel i klena gallringar (0,03-0,05
m*fub i uttaget) kan prestationen 6kas med 15-50
procent jamfort med konventionell avverkning.

Ratt utnyttjad ger flertradshantering ett lugna-
re arbete. Ndr stammarna star nara varandra, har
en jamn langd och dimension och gér att avverka
i ordningsfoljd pa utgdende krancykel fungerar
tekniken optimalt.

Potentialen dr storst i bestand med lag medel-

® Att arbeta diagonalt framfér sig i bestandet ...

.. "stjal" virke fran kommande sektioner, vilket minskar forutsattningarna
for optimala krancykler. Risken ar att man inte nar allt virke, utan att man
vid ndsta uppstallningsplats maste ga ut med aggregatet dver en stubbe
for att hdmta en stam pa lang kranarm - ndar man hade kunnat ackumulera
badgge traden i samma krancykel! Ofta hamnar ocksé virket i korslagda
hogar, vilket skapar problem fér skotaren.

e Bristfillig planering ...
... g0r att man gar fran handling till handling i stéllet fér att ha en tanke

bakom varje handling. Arbetet pégér samtidigt pa ﬁera‘stéllen och det blir stam (0,01-0,05 m*fub) och ett hogt antal uttagna
svart att ha kontroll 6ver nar olika delomraden ar fardiggallrade. Risken stammar per hektar, samt d endast ett sortiment
okar att stammar gloms och att bestandet inte blir genomgallrat. Att géra avverkas och samtliga trad som kan nas fran en
klart ett delomrade i taget ger en lugnare arbetssituation, béttre kontroll uppstaliningsplats avverkas i samma krancykel. |
och gynnar produktiviteten. klena, glesa bestand kan man dven bira med sig

2-3 stammar framat i stickvagen till nasta uttag.

Samtliga punkter ovan leder till onddig krankdrning. Sektionsgallring ger istéllet Skotning

lag andel krankérning och effektivare anvdndning av aggregatet, i syfte att 6ka Med sektionsgallring far man lagom stora och val
prestationen och minska tidsatgangen. Dessutom skapas forutsattningar for placerade virkeshogar. Det 6kar gripvolymen,
effektivare skotning genom att virket laggs i val dtkomliga hégar. minskar problem vid lastning och ger valordnade

skotarlass. Pa sd satt hojs produktiviteten dven i
skotning.



Sa sektionsgallrar du!

Metoden fungerar bast i klena, stamtéta gallringar.

1. Hugg upp vagen 4 -5 meter framfér maskinen. Var noggrann med att placera virkeshogen pa en central plats i férhallande
till sa manga gallringsstammar som mojligt. Arbeta systematiskt igenom delomrade A (stammar inom ca 3 m) och fll

stammarna Over stickvdgen.

2. Kér fram 2 — 3 meter sa att delomrade B blir tillgangligt och arbeta sedan systematiskt igenom omrade B (stammar pa
langre avstand dn ca 3 m). Féll stammarna utat och upparbeta in 6ver virkeshdgarna.

3. Borjasedan om med steg 1. Ibland finns inget eller mycket lite att gallra i en sektion (se vit sektion). Da kan ndsta
sektion forskjutas nagot pa denna sida om stickvagen. Grundregeln ar att alltid upparbeta traden pa den sida av
stickvdgen dar flest gallringsstammar star.

Figur 1. Beskrivning av arbetsuppldgget vid sektionsgallring.

® Virket till vanster kommer fran stammar som sttt i de
ljusa sektionerna, virket till hoger kommer fran stammar
som statt i de morkare (bla) sektionerna.

® Pilarna beskriver fallriktningen inom de olika delomradena
(del A och B). Observera att dessa omradens storlek
varierar beroende pa stammarnas antal och placering.

e Gronmarkerade stammar utgor kvarvarande bestand
efter gallring. De gula 4r stammar som ska féllas.

Instruktionsfilm och utbildningssatsning

Maskininstruktoren Peter Larsson vid en utbildning i
sektionsgallring.

Nu finns dven en instruktionsfilm som beskriver arbetsmetoden
vid sektionsgallring. Filmen dr framtagen i samarbete mellan
Skogforsk och Peter Larsson vid ProGalli Skog AB, en erfaren
maskinforare och maskininstruktor. Filmen visar bade de vanli-
gaste misstagen som manga gor i gallringsarbetet och hur man
enkelt kan forandra sitt arbetssatt. Den riktar sig i forsta hand till
erfarna maskinférare, men kan dven anvandas vid utbildning vid
skogsbruksskolor och som diskussionsunderlag for produktions-
och avverkningsledare.

Storst effekt far man om man aven anlitar en instruktor for en utbild-
ning och genomgang av metoden. Skogforsk har etablerat ett nat-
verk for instruktorer och kan hjdlpa till att formedla dessa kontakter.
Idag dr nio instruktorer som arbetar med metodutbildning kopplade
till detta natverk, kallat RECO.
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Thinning in sections
smoothes operation
and increases
productivity

The pattern of working is very signi-
ficant for productivity in thinning.
Careful forward-planning and felling
in the correct sequence reduces the
amount of crane work, allows more
multi-tree handling, and improves
productivity. Less use of the crane
reduces diesel consumption and
improves the operator's work load.
These improvements can be achieved
by planning thinning in sections, pro-
cessing trees near the stack of timber
and only lifting out brushwood to the
striproad when necessary.

Fordelar med sektionsgallring

e Skoérdarens produktivitet dkar

e Skotaren okar sin produktivitet, eftersom virket ligger battre till

o Virket flyttas sa lite som mojligt — hdgarna ska ligga dér stammarna star

e Skaderisken pa staende skog sdnks avsevart

® Minskar arbetet pa langa kranavstand

® Bestandet blir battre genomgallrat (man missar férre trad som ska gallras bort)

® Minskar brdnsleatgangen per producerad volym

e Foraren far en mera harmonisk kranrorelse

® Foraren sanker sin stressnivd och mar béttre

® Foraren lagger riset i stickvagen ddr det finns storst behov att skydda rothalsar och i

blotare partier

Sektionsgallring kan enligt prelimindra uppskattningar ge en 6kning av prestationen med
upp till 25 procent, frimst i medelstamsintervallet 0,02-0,07 m*fub. Férutom prestations-
okningen upplever manga forare ett lugnare tempo och lagre arbetsbelastning i avverk-
ningen, samt en hogre prestation dven for skotningen.
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