t iav matsystem
p& skordar'e

Har presenteras hur man mdter langd och diameter
vid manuell kalibrerings- eller kontrollmdtning.

Det dr mycket viktigt att den som mdter gor det pa
rdtt sdtt, annars blir inte maskinens instdllning kor-
rekt.

MGt effektivt!

Genom att alltid mata sa korrekt som mojligt minskar man det
tillfalliga felet och darmed behovet av att samla in fler matvarden.




Syfte, metod och krav pa noggrannhet

Syftet med mitningen ir att hélla maskinens mitverktyg vil kalibre-
rade. Behovet av kalibrering styrs frimst av temperatur (savning) men
dven av korsitt och slitage pd skordaraggregatet.

Metoden idr manuell mitning med méttband och dataklave. Ett visst
antal trid mits manuellt per dag eller vecka. Limpligt antal och kraven
pa noggrannhet bestims tillsammans med uppdragsgivaren. Nedan kan
du skriva in de riktvirden f6r noggrannhet ni kommit dverens om i tre
svérighetsklasser. (Grov skog = svédra férhillanden.)

Forballanden: litta  medel  svdra

Diametermitning
Andel inom * 4 mm (7iktvirden 50—70 %)

Lingdmitning

Andel inom = 2,5 cm, “bista 5 (riktv. 60—80 %)

Overmal 6ver modullingd (riktv. 46 cm)

,/ _ . - o ;\\ Diameterdifferens, mm

Ska jag mdta pa 24 _

GRAN eller TALL? 5

Diameter: Mat om mbjligt pa 1 .’ .

gran och lat resultatet ocksa
galla for dvriga tradslag.

Langd: Normalt mater man pa 8. %l
gran. Det behovs dock i regel

. . a -16 4

olika korrektion pa rotstockar Stockdiameter, mm
av tall och gran, sa tallen -24 | : : : :
maste ocksa kontrolleras. (Vid 0 100 200 300 400

kall vaderlek mats ofta klenare
\ \Eallstockar for langa.)

Exempel pa differenser vid diligr

7 kalibrerad diametermitning.
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Vdlj trdd for kalibrering

Vilj ut i huvudsak felfria, normalkvistiga trid av olika storlek, for att
kunna ta métt for kalibrering i alla diameterklasser. Det ir viktigt att
triden ir representativa for bestdndet. Mit endast pd trid som har

upparbetats utan nimnvirda storningar. En glinta i bestindet ir bra

som mitplats.




Arrangera for mdtningen

P4 barmark skapas limpligen ett underlag av stockar som visentligt
underlittar den manuella mitningen. I djup sné kan i stillet risbadd
anvindas.

Arbetsgang: Fist mittbandet i stockens rotinde. Mit sedan i tur och
ordning lingden, toppdiametern och diametern i 1-meters sektioner
mot rotinden. Upprepa forfarandet for tridets alla bitar.




Anvind felfria verktyg

Anvind ett mittband med kontrollerad lingd. Hall kroken vid 2 m och
ena tummen mitt i 6glan. Bandet ska visa 1 m i 6glan.

Engreppsklave J




Ldangdmdtning

Lingdmatt ska tas i fallande centimeter frin dndcentrum till ind-
centrum. Om lingden avviker mer 4dn 10 cm ska inga diametermatt tas

for aktuell stock vid kalibrering.

Diametermdtning - mdtintervall

Diametermattet ska avlisas vid den lingd som redovisas i klaven om
inte ett klenare métt kan aterfinnas pd stammen nirmare rotinden
(se 100 och 300 cm p bilden). Hoppa 6ver diametermitningen vid
miitstillen med stamfel (400) eller si dilig kvistning att mitverktygen
troligen inte legat an mot stammen (giller ¢j kontroll).

OBS! Toppmiittet tas
alltid minst 10 cm in
pa stockénden.



Diametermdtning - korsklavning

Diametermitningen ska ske pa bark. Detta kan vara svirt d& barken ir
skadad av kvistknivar eller matarvalsar och kriver alltsa sirskild upp-
mirksamhet. Undvik alltid att sitta ndgon av klavens skinklar dir
skordaraggregatet har skadat stammens yta.

Vid diametermitningen dr det viktigt att klaven halls vinkelrdte mot
stammens lingdriktning och att korsklavning utfors. Det innebir att
tvd métt med 90 graders vinkel mellan
mitriktningarna ska tas pd samma

mitpunke lings stammen.
Riktningarna bér vara slump-
missiga (s.k. métande kant)
men styrs av dtkomlighet

(45 grader oftast littast)
och barkavskav.

\ Ofullstandig korsklavning /. \_ Snett mot langdaxeln J \_ Skrap under skankeln
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Diametermdtning - skadad bark

Det 4r svdrt att mita ritt diameter da barken 4r skadad. Hir f6ljer tips
pa tre tillvigagingssitt.

1. Forsok finna tva mitrikeningar utan barkskador. Om det inte gir, gd
vidare till ndsta mitstille.

2. Hitta tre oskadade
punkter och ligg en
barkflaga frin samma
stamavsnitt mellan
skidnkeln och veden pa

den firde (4).

3. Slipp kravet pd 90 grader
mellan riktningarna.
Ner till 60 grader kan
accepteras i nddfall, men
kontrollera 1 s3 fall att
stocken inte ir oval. <0G




Ndr ska jag kalibrera?

Nir underlaget ir tillridckligt stort for kalibrering ges en rekommenda-
tion i skordarens apteringsdator, alternativt i dataklaven. Du sjilv avgor
slutligen nir det 4r motiverat att kalibrera. Rensa alltid bort alla gamla
mitvirden efter en kalibrering innan du samlar in nya data.

Vid kraftiga temperaturomslag dndras forutsittningen for mitning
radikalt. Barken och virket fryser vid ca -7 till -9 grader. Om tempera-
turen dndrats mycket i férhéllande till virkets fryspunkt kan det vara
nédvindigt att genomféra en fullstindig kalibrering innan arbetet
fortsitter.

Kalibrerings- och kontrollfrekvens
¥ - omkalibrering ¥ = kalibreringskontroll

14 | Antal wrad

oS = Kalibrering
= LA ¢ B Kontrall
10 ¥
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Exempel pa uppfolining av kalibreringsfrekvens for en skordare.



Kom ihag - orsaker till mdtfel

¢ Hinsyn tas inte till barkavskav vid
klavning.

¢ Ofullstindig korsklavning.

¢ Klavningen sker pa fel stille i

lingdled.

¢ Klaven hills snett, ej 90 grader mot
lingdaxel.

¢ Skrip kommer mellan skinklarna
och stammen.

¢ Fel lingd pd méttbander {0 27 P ? é/ ;!'
efter lagning. )
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Vederlagsmatning

Utf6rs vederlagsmitning med skordare tas ibland kontrolltrdd ut
slumpmiissigt av apteringsdatorn. Dessa trid ska sedan mitas upp
manuellt av féraren. Andelen kontrolltrid bestims i en 6verens-
kommelse mellan affirsparterna men ir i regel lag.

" Metodik

Foraren ska i princip fa veta att ett trad ar kontrolltrad forst nar
tradet ar upparbetat. Det ar dock svart att med sakerhet ater-
finna alla bitarna fran kontrolltraden i efterhand. En kompromiss
kan da vara att han far informationen om att aktuellt trad slum-
pats som kontrolltrad efter det att han godkant kapstallet for bit
nummer tva fran roten och kapningen pabbrjats. Foraren kan,
om bitarna anda ar svara att komma at eller att aterfinna, avvisa
tradet som kontrolltrad. | sa fall slumpas ytterligare ett trad med
tatare intervall.

A8
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Matning av kontrolltrdd

Manuell mitning av kontrolltrid liknar kalibreringsmitning men med

tre viktiga skillnader:
1. Foraren bestimmer inte vilket trid som ska bli provtrid.

2. Foraren ser inte skordarens matt vid kontroll med klaven.

3. Inga mitstillen fir viljas bort.

Denna handledning har utarbetats av Jan Sondell.
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