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Bakgrund

En stindigt dterkommande friga dr den om balansen mellan dubbskador och
dragkraft i ett skordaraggregat. Vid flera tillfillen har mitningar kunnat fast-
stilla att dragkraften hos dubbférsedda stdlvalsar dr hogre in hos gummivalsar
forsedda med slirskydd. Figur 1 visar maximal dragkraft nir stammen bromsats
till stopp for tvé typer av stlvalsar och for tvé typer av gummivalsar.
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Figur 1.
Uppmatta dragkrafter for tvd gummivalsar till vanster och tva stalvalsar till héger.

Valsarna var monterade pa ett och samma aggregat. Mot den hogre dragkraften
skall stillas de djupare dubbskador som stdlvalsarna orsakade, figur 2. Nir stor
dragkraft tas ut blir storsta hdldjupet genomgiende 6ver 5 mm for stdlvalsarna
men under 5 mm for gummivalsarna. Dubbhélens djup for gummivalsarna
overensstimmer med tidigare gjorda mitningar i Emmaboda 2001, figur 3, och

hos Tritek 1997, figur 4.
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Figur 2.

Storsta uppmatta haldjup for gummi- och stalvalsar.
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Figur 3.
Av Skogforsk uppmaétta dubbhalsdjup, Emmaboda 2001.
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Figur 4.

Av Tratek uppmatta dubbhélsdjup 1997.

Man kan dven konstatera att den matningskraft som finns tillginglig som regel inte
ricker till for att mata och kvista ett stort trid utan att foraren hjilper till med
kranen. Vid vért prov i augusti var det svért att mata stora férkvistade stammar
genom det fastkedjade aggregatet utan avsevirda slirskador. Nir kranen inte f6ljde
stammen hade aggregatet en uttalad tendens att vilja stegra sig. Den 6vre fasta
kniven ville litta frin stammen. Den tendensen maste motverkas med ett hogre
tryck pa de 6vre kvistknivarna, annars kan stammen matats ur aggregatet.
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Forbattringsforslag

Nedan diskuteras nigra forslag pa dtgirder som kan ge skordaraggregaten bittre
prestanda. Férslagen kan ses rangordnade i tiden. Matarvalsarna kan modifieras
timligen omgdende medan de tvd senare forslagen ligger lingre fram i tiden.

MATARVALSAR

Figurerna 2, 3 och 4 visar att det finns en viss marginal till grinsen 5 mm for
skadedjupen f6r gummivalsarna. Utrymmet skulle kunna utnyttjas for ate for-
bittra slirskyddens grepp i stammen utan att skadegrinsen overskrids. Figur 5
visar tvirsnitt av ingrepp i veden frn nigra linkar i ett slirskydd. Lankarna har
inte gjort ndgot ingrepp i veden utan komprimerat den och stricke av fibrerna
strax bakom kontaktlinjen.

Figur 5.
Skada fran stalvals dverst och fran gummivals underst.

Om linkarna kunde goras ndgot mer aggressiva, med manga sma ingrepp”, borde
dragkraften kunna dkas. Liankarna kanske kan géras av en starke vriden eller hug-
gen trdd. Principen "minga sma ingrepp” har provats pd LogMax-aggregat. Vi har
mitt upp lika hoga dragkrafter som for vanliga stdlvalsar men utan ndgra grins-

overskridande skadedjup.

AGGREGATUPPHANGNING

Négra mitningar av hur stor del av matningskraften som gir &t till att 6vervinna
stammens friktion mot aggregatet har veterligen inte gjorts, men mycket tyder pa
att friktionsforlusterna mellan stam och aggregat ir avsevirda. Det finns sikert
mdnga anledningar till att konstruktdren av ett skdrdaraggregat har valt att placera
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leden mellan den vertikala pelaren och aggregatets stomme pa en viss punkt. En
faktor som uppenbarligen paverkar kraftspelet i matningsrérelsen dr upphing-
ningens placering relativt matarhjulens ingrepp i stammen. Ser vi pi ett aggregat i
matningslige, figur 6, dr leden i allminhet placerad ett stycke ovanfér matarhjulens
ingreppspunkter. Tillsammans med matningskraften utévar det hir avstdndet ett
moment pd aggregatet som gor att toppkniven vill lyfta. Lyfter toppkniven kan
stammen komma att ligga an mot aggregatets nedre kant i stillet f6r mot en even-
tuell stdrulle, vilket gor att stammen gr tyngre genom aggregatet. For att mot-
verka detta stegrande moment méste trycket pa de 6vre kvistknivarna 6kas.
Beroende pd ledpunktens placering, tridstorlek, aggregatets h6jd m.m. kan den
erforderliga 6kningen uppga till 20-25 % av matningskraften. Tridet gir tyngre
att mata.
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Figur 6.
Vanlig nuvarande placering av ledpunkt.

Om leden mellan pelaren och stommen kunde placeras pi samma nivd som
ingreppspunkterna skulle det stegrande momentet undvikas och kvistknivarna
skulle bara behova ha det tryck som vore nodvindigt for att tillsammans med
matarvalsarna bira tridet. Aggregat dir matarvalsarna till stor del bar tridet
visar sig ocksé kriva betydligt ligre knivtryck med minskad friktion som foljd.
Figur 7 visar en konstruktion som skulle kunna visa vigen. Om gaffeln som
aggregatet hinger i forlingdes snett neddt mot aggregatets topp skulle ledpunk-
ten kunna fi en bra placering motsvarande figur 8.
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Figur 7.
Exempel pa aggregat med
gaffelformad upphéangning.

Figur 8.
Aggregat med stegringsfri upp-
hangning.

Om ledpunkten dessutom kunde placeras mitt f6r aggregatets tyngdpunke skulle
det bli f6ljsamt mot stammen utan att ndgra nimnvirda krafter skulle behévas.
Khnivarnas egentliga uppgift utover kvistning ir i de flesta aggregat att bira upp
tridet mot matningsbanan med tillricklig kraft for att ge en god diametermitning.
Det skulle sikert kunna dstadkommas dven med ett ligre knivtryck om knivarna
inte behdvde motverka stegringen.
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KRANFOLJNING

Det dr normalt att 1ita kranen hjilpa till med matningen vid upparbetning av
storre trid. Kranféljningen motverkar stegringsmomentet frin matarvalsarna.
Det idr dock ovisst om det 4r kranen eller matarvalsarna som bestimmer mat-
ningshastigheten. Det fordras en viss skicklighet frin operatéren for att kran-
foljningen skall fungera bra. Det hinder att bromsskador uppstér pa virket dir-
for ate kranrérelsen fortsatt efter det att aggregatet matat fram 6nskad lingd.

Om kranfljningen kunde automatiseras till riktning och hastighet och synkroni-
seras med matarvalsarna skulle matningen underlittas, ligre tryck pa bide matar-
valsar och kvistknivar skulle kunna anvindas och skadenivin minskas. For att detta
skall vara realistiskt forutsitts att kranspetsstyrning finns tillginglig.

SLIRKONTROLL

Slirningskontroll kan vara en méjlighet minska de mest i6gonenfallande ska-
dorna. Systemet ir tinke att jimfora matarhjulens hastighet med lingdmiit-
ningen for att ingripa nir skillnaden blir for stor. Liknande antispinsystem
finns pd bilar. En viss slirning méste tillitas for att bygga upp dragkraften. Hur
stor den fir bli innan systemet reagerar ir en viktig forutsittning for systemet
som vi inte kinner till. I det inledningsvis relaterade mitningarna av dragkraf-
ter var avsikten att ocksd studera slirningen under normal matning fram till
fastkorning. Arstiden medforde emellertid s3 omfattande slirning att nigra
anvindbara mitvirden inte gick att fi. Det ir inte heller sjilvklart vad systemet
skall gora nir den tilldtna slirningen 6verskrids. Att enbart 6ka klimkraften ir
knappast en framkomlig vig. Sannolikt bér aggregatet backa en bit och gripa
pa nytt, kanske med ndgot okat klimtryck. Under backningen kan kanske
klamtrycket minskas ndgot for att minska dubbskadorna. I synnerhet om om-
tagningen sker med hjilp av kranféljning. Hela proceduren frin indikering av
slirning till fortsatt matning kan dessutom automatiseras.

Slutsatser

Ovan har fyra dtgirder diskuterats som kanske kan gora skordaraggregaten
effektivare men framfor allt kanske kan leda till en skonsammare tillredning av
virket. Malsittningen ir att fi stammen att 16pa ldttare genom aggregatet s att
matningskraften kan sinkas till en niva dir skadorna blir férsumbara. Gar
stammen tillrickligt litt behover sannolikt inte heller stilvalsar ge besvirande

skador.

De diskuterade dtgirderna vinder sig dels till tillverkarna av matarvalsar, dels
till aggregattillverkarna och har olika tidsperspektiv i den ordning de beskrivits
i denna rapport. Nir det giller matarvalsar dr Skogforsk intresserat av samar-
bete med tillverkare. Det skulle vara intressant att studera vart den inmatade
effekten i ett aggregat tar vigen, hur mycket som gir 4t till rull- och glidfriktion
och till kvistning. Upphingningen av aggregaten samt olika styrsystem som kan
vara mer lansiktiga rikear sig till aggregattillverkarna och skall kanske ses som
en del i nista generations aggregat tillsammans med beréringsfria mitsystem.
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